Formmaschinen im Luftimpulsverfahren mit
hydraulischem Nachpressen, Formmaschinen
im Rittel-Press-Verfahren, Wirbelmischer zur
Aufbereitung von tongebundenen Formstoffen,
periphere Anlagen zur automatischen
Formstoffaufbereitung

Formanlagen, Formstoffmischer und Anlagenkomponenten als Standard-

ReiBaus & Baumberg Maschinenbau konzipiert, produziert und liefert
I6sungen oder an spezielle Kundenwiinsche angepasst.

Formmaschinen, kastengebundene mechanisierte sowie automatische

Molding machines according to the air pulse process with
hydraulic repressing, molding machines
according to the jolt squeeze process, rotary mixers for
the preparation and conditioning of clay-bonded molding
materials, peripheral equipment for
automatic molding material preparation
and conditioning

molding material mixers or equipment components as standard solutions

Reif3aus & Baumberg Maschinenbau design, produce, supply and deliver
and tailored to specific customer requirements.

molding machines, flasked mechanized or automatic molding plant,

DopMOBOUHbIE MaLLVHbI, paboTatoLne No TEXHONOrK

BO34YLUHOro MMnysbca C ruapasnnyeckon onpeccoBKou,

$hOPMOBOYHbIE MaLLWHbI, paboTaoLue
Mo TEXHONOrM BUOPONPECCOBAHMSA, BUXPEBbBIE
cMecuTenu gna NoaArotoBKM GOPMOBOYHbIX CMecCel
C IMUWHNCTOW COCTaBnAwLWen, nepupepuinHbolie
YCTaHOBKM AJ1A aBTOMaTNYeCKOWN NOAroTOBKMN
GOPMOBOYHOW CMeceN

d)OpMOBOLIHOVI CMeCN N KOMIMOHEHTbI YCTAaHOBOK, KaK B BUAe CTaHAAPTHbIX

KomnaHus Reiaus & Baumberg Maschinenbau pa3pabaTtbiBaeT, npon3soaut
1 noctaBnaeT ¢opPMOBOYHbIE MALLNHDBI, ONOYHbIE MEXAHV3UPOBAHHbIE, PELLUEHMI, TaK U PeLLEHUNS, afaNTUPOBaHHbIE K CreLunabHbIM
TpeboBaHNAM 3aKa34MKOB.

a TakKXe aBToOMaThn4yeckme d)OpMOBOHHbIe YCTaHOBKW, cCMecuTenmn
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Formtechnik - Griinsand
Molding technology - greensand

TexHonorna ¢opmMoBKU — Cbipon
$OpMOBOUHDIN NECOK

Impuls- und Riittel-Press-Formmaschinen « Formstoffmischer

Pulse molding machines or jolt squeeze molding machines
Molding material mixers

MmnynbcHble n Bubponpeccyowme ¢popmMoBOYHbIE MALLNHDbI
CmecuTtenn ¢opmMOBOYHOro MaTepurana



Fully automatic molding plant for greensand. Mold compaction occurs via air pulse
and / or pressing. Each plant will be tailored to the user’s specific requirements in
combination with sand preparation and conditioning systems supplied and
delivered by Reif3aus & Baumberg.

MonHocCTblo aBTOMaTMYeckasa onoyHasa GopMOBOYHAA yCTaHOBKa AJIA CbIPOro
$opMOBOYHOrO necka. YniotHeHvie ¢opmbl NPOU3BOANTCA BO3AYLUHBIM UMMYSIbCOB
n/vnu npeccoBaHvem. Kaxpas ycTaHoBKa B COYETaHWUM C yCTaHOBKaMy NOATOTOBKM
necka, noctaBnsembiMy Komnaxuen ReiBaus & Baumberg, oprieHTpoBaHa Ha
ocobble TpeboBaHNA NosIb30BaTENA.

Vollautomatische kastengebundene Formanlage fiir Griinsand. Die Verdichtung der
Form erfolgt mittels Luftimpuls und /oder Pressen. Jede Anlage wird in Verbindung mit
von ReiBaus & Baumberg gelieferten Sandaufbereitungsanlagen auf die spezifischen
Anforderungen der Anwender zugeschnitten.

Mechanische Formanlagen - Mechanical molding plant - MexaHuuyeckmne yctaHOBKM GOPMOBKU

Mechanisierte Formanlagen mit Luftimpuls Mechanized molding plant with air pulse MexaHunueckne ycTaHOBKM GOPMOBKM C
und/oder Pressen beziehungsweise Formma- and/or pressing or molding machines of the BO3/YLUHbIM UMMNYNIbCOM 1/W MPECCOBKOW,
schinen Retomat, Foromat mit Formsandauf- Retomat, Foromat design with molding sand 1nu xe GopmMoBOUHble MaLVHbl Retomat n
bereitung. preparation and conditioning. Foromat c nogrotoBKow GopMOBOUHON CMeCH.

Impuls-Formmaschinen
Pulse molding machines
NmnynbcHble pOpMOBOYHbIE
MaLUVHbI

Die Impuls-Formmaschinen FTC stellen nacheinander
Ober- und Unterkasten her. Sie kénnen in Formlinien
verschiedener Mechanisierungsstufen bis hin zu
automatischen Formanlagen eingesetzt werden.

The FTC pulse molding machines are designed to produce
the cope and then the drag in succession. They can be
used in molding lines of different levels of mechanization
up to and including automatic molding plant.

MmnynbcHble popmoBoyHble MawwmnHbl FTC nocnepoBatenibHO
MN3roTaB/IMIBAOT BEPXHIOKO U HUXKHIOK OMOKM. DTV MaLUUHbI
MOTYT MPUMEHATLCA Ha IMHMAX GOPMOBKU PasfvyHON
CTeNeHn aBTOMaTr3aLmm, BNOTb 4N aBTOMATUYECKNX
JIMHUA GOPMOBKN.

Riittel-Press-Formmaschinen

Jolt squeeze molding machines
Bubponpeccyowme opmoBoOYHbIE
MaLUUHbI

Rittel-Press-Formmaschinen fiir Formkastengré3en von
500x400 mm bis 1.200x900 mm zur schnellen und
hohen Verdichtung auch bei steilwandigen und niveau-
unterschiedlichen Modellkonturen.

Jolt squeeze molding machines for molding box sizes from
500x400 mm to 1,200x900 mm for fast and high degree
of compaction even with steep-walled or varying level
pattern contours.

Bubponpeccytowvie GopmMOBOUHbIE MaLLIMHBI AA
pa3mepos onok ot 500x400 go 1 200x900 mm ana
6bICTPOrO U BbICOKOTO YNIOTHEHWS, B TOM YMCNE U
[1A KOHTYPOB Mofienel C KPyTol CTEHKOW 1 KOHTYPOB
Mofenen pasnnyHoro

YPOBHH.

Formstoffmischer
Molding material mixers
Cmecntenn ¢opmMOBOYHOIO
maTepuana

Diskontinuierlich arbeitende Hochleistungswirbel-
mischer fur die Aufbereitung von ton- oder bentonit-
gebundenen Formstoffen mit einer Leistung von 6-80t/h.
Die Aufbereitung des Formstoffes erfolgt im standigen
kurzzeitigen Wechsel in den Aufbereitungsphasen
Mischen, Kneten und Auflockern. Der Formstoff hat
dadurch eine hohe FlieBfahigkeit und eine gute Ver-
dichtbarkeit.

Discontinuous high-speed rotary mixers for the
preparation and conditioning of clay-bonded or
bentonite-bonded molding materials with an output
of 6 to 80 tonnes / hour.

Preparation and conditioning of the molding material
occurs in continuous, short-term alternation between
the preparation phases of mixing, kneading or aerating.
Thus, the molding material will be characterized by
high flowing ability and good compactability.

Pa6oTatowwnii ¢ NpepbiBaHEM BbICOKOMPOV3BOANTENbHBIN
BVIXPEBOW CMeCHTeSb AN NMOATOTOBKN GOPMOBOUHbIX
cmecel C INHUCTON U 6eHTOHUTOBOW COCTABNAIOLWEN,
NPON3BOAUTENBHOCTb OT 6 A0 80 TOHH B Yac.
MoprotoBka $OPMOBOUYHOI CMECK MPOUCXOAUT

B MOCTOAHHOW CMeHe KOPOTKMX $a3 NoAroTOBKY:
CMeLUMBaHMA, 3aMeLllBaHNA 1 pbixneHua. B cuny

3Toro GOpPMOBOYHbIV MaTepuas 0651afaeT BbICOKOM
CMOCOGHOCTBIO K MIacTUYeCcKon aepopmanm n
XOPOLLEN CMOCOBHOCTBIO K YNIOTHEHMIO.

www.giessereitechnik-rbm.de



