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Riittel-Press-Formmaschinen FRPA

Jolt squeeze molding machines FRPA
Bubponpeccytowme popmoBoUHble MaLluHbl FRPA
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FOROMAT
Ruttel-Press-Formmaschinen FRPA 10, 20, 30, 40

Ruttel-Press-Formmaschinen sind seit Jahren im Einsatz und haben sich

immer wieder bewahrt.

Fachleute schatzen an ihnen folgende Vorteile:

« betriebssichere Bauweise

« schnelle und hohe Verdichtung sowie gute Anpassungsfahigkeit an die
prozessbedingten Erfordernisse durch wahlweise kombinierte Anwen-
dungen der Arbeitsgange Rutteln, Pressen, Ruttelpressen mit oder ohne
automatischen Zeitablauf

- zuverlassiges Trennen durch pneumo-hydraulische Abhebeeinrichtung

» Wahl verschiedener Varianten des Funktionsablaufes entsprechend
technologischer Erfordernisse

+ Hohe Arbeitssicherheit durch Zwei-Hand-Sicherheitssteuerung

« einfache und betriebssichere pneumatische Folgesteuerung

+ niedrige Fundamentkosten durch ein Flachfundament

» Ausfiihrung der Maschine wahlweise mit rechts- oder linksschwenken-

dem Pressholm

» Erweiterung der Grundmaschine durch Zusatzeinrichtungen:

- Rollenabhebebriicke
- Abstreifrahmen-Einrichtung
- Elektrische Heizeinrichtung

Diese Vorteile konnen auch lhr Nutzen sein.

FOROMAT air jolters of the FRPA 10, 20, 30, 40 models

Air jolters have been used for years and have stood the test time and time

again.

Professionals appreciate their following benefits:

- reliable design and construction,

- fast and high level of compaction and good adaptability to process-
related requirements through optional combined usage of the work
processes of jolting, pressing, jolt-squeezing with or without automatic
time lapse,

- reliable parting by means of the pneumo-hydraulic lifting device,

- straightforward and reliable pneumatic sequencing control,
- low foundation costs through near-surface foundation,
« machine comes designed optionally with tie rods that are swivel-

mounted clockwise or anticlockwise, and

- extension of the basic machine through additional components,

such as:

- roller lift bridge,

« stripping frame device,

» electrical heating element.

- selection of different variants of the operation sequence in accordance

L I . with technological requirements, These could also be YOUR BENEFITS.
ﬁ 24 Ra - high level of safety at work through two-hand safety control,
| o] g e BrnbponpeccoBoyHbie $OPMOBOYHbIE MALLWHDI
) P FOROMAT FRPA 10, 20, 30, 40
| % I I I

bg BrbponpeccoBoyHble GOPMOBOUHbIE MALLNHBI PYMEHAIOTCA YKe MHOFO C YyCTPONCTBOM 6€30MacHOCTU, NpefyCcMaTprBatoLLMM PaboTy TONbKO

NET N HAfEXHO 3apeKkoMeHoBanm cebs. OBYMA pyKamu;
CneyunanncTbl LEHAT CleayoLne NpermMyLLecTsa: + MPOCTYIO 1 HAZEXHYIO B SKCMTyaTaL My MHEBMATUUYECKYIO CUCTEMY
+ HAAEXHYI0 B 3KCMyaTaLuy KOHCTPYKLNIO; yNpaBieHNsA C NocnefoBaTe/IbHbIM MOPALKOM BbINMOMHEHUA OnepaLuii;

: + ObICTPOE 1 MOLLHOE YTJIOTHEHUE, @ TAaKXKE XOPOLLYH aAanTaLmio K + Marble pacxoAbl Ha pyHAAMEHT 3a CYET MIOCKOro GyHAAMEHTa;
TpeboBaHMAM TEXHOIOFMYECKUX YCNIOBUIA, YTO CTAHOBUTCA BO3MOXKHbIM * VCMOJIHEHME MaLLViHbI MO BbI6OPY, C NPaBbiM WX NIEBbIM MOBOPOTOM
6naropapsa KOMOGMHVPOBAHHOMY UCMONb30BaHNIO BUGpaLK, nonepeyrHbl Npecca;
npeccoBaHVA 1 BUGponpeccoBaHnA No BbIbopy onepatopa c * BO3MOXHOCTb AJOyKOMMeKTaL 1y 6a30Boii MaLLHbI JOMOSHUTENbHbIMA
aBTOMaTVYeCKUM TaliMepom unu 6e3 Hero; yCTPOMCTBaMU:

+ HapeXHoe pa3aesieHne C MOMOLLbIO MHEBMOTVAPABANBANYECKOTO + CbeMHbIM MOCTVIKOM Ha PovKax;

CbEeMHOrO0 YCTPOWCTBa; + YCTPONCTBOM BbITaNK/BaTesNA B BUAE PaMKW;

b, 1140 1200 1300 1450 1450 e, 138 138 170 250 250 + BbIOOP pasnnyHbIX BapraHTOB GpyHKLIVIOHaNIbHOW NOCIeA0BaTeNIbHOCTM * 31IEKTPUYECKIM HarpeBaTesibHbIM YCTPONCTBOM.
b, 750 860 1000 1260 1260 e, 410 535 560 630 1090 B COOTBETCTBUM C TEXHONOTNYECKMMMN TPeboBaHUAMY;
b, 650 790 260 1160 1160 h, 1520 1725 2000 2280 2940 + BbICOKYI0 6€30MacHOCTb IKCMyaTaLMm 3a CYET CUCTEMbI yrpaB/ieHnA TN NpenMyLecTBa MOryT MOCYKIUTb 1 BaM.
b, 360 360 380 500 500 h, 630 710 890 1030 1230
bs 840 845 885 900 900 h; 20 25 180 320 500 Technische Daten | Technical data | Texunueckmne gauuble
b, 365 425 510 640 640 hy 0 0 180 320 500 Lichte Weite des Formkastens | Inner width of the molding box | Pa3smep onoku (8 cBeTy) mm | Mm  500x400  630x500  800x630 1000x800  1000x800
d, R1” R1” R1” R11/2"  R11/2" L 155 1255 1470 1960 1960 Nutzlast | Working load | Mone3Has Harpyska kN | kKH 1,6 3,2 6,3 10 10
d, 24 24 30 36 36 l, 1005 1095 1315 1600 1600 Presskraft, statisch | Pressing force, static | Cuna npeccoBaHus, ctatnyeckas kN | kKH 40 56 90 160 160
€ 250 300 365 460 460 I 480 580 710 900 900 Presskraft, dynamisch | Pressing force, dynamic | Cuna npeccoBanus, guHammyeckasa kN | kH 80 112 145 250 250
€, 700 740 885 1070 1070 ly 280 280 320 400 400 Presshub | Pressing stroke | Xoa npeccoBanuia mm | Mm 100 100 125 160 160
e, 700 800 960 1220 1220 I 230 210 250 300 300 Abhebelast | Relieving load | Harpy3ka BbikaTki kN | kH 1,6 2,5 438 7,5 5
e, 310 310 310 450 450 lg 270 325 390 460 460 Abhebehub | Lifting stroke | Xoa BbikaTKm mm | Mm 160 200 200 280 350
e, 230 230 245 350 350 R, 485 485 620 830 830 Pressplattenverstellbereich | Die plate adjusting range | lnanasoH perynvmpoBky npeccnantel mm | Mm 200 200 250 230 230
e 835 885 1010 1460 1460 R, 210 245 290 300 300 Nettomasse | Net weight | Macca kg | kr 1500 1800 2900 4500 5250
e, 730 735 775 790 790 Betriebsdruck | Operating pressure | Pa6ouee aaneHve MPa 0,65+0,05 0,65+0,05 0,65+0,05 0,65+0,05 0,65+0,05




